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　　WFJ系列超微粉碎机在使用过程中，需严格遵守安全规范与操作流程，以确保设备稳定运行、延长使用寿命，并保障操作人员安全。以下是关键使用注意事项：
 
　　‌1、启动前必须进行空载检查‌
 
　　设备启动前应先空载运行2-5分钟，检查主电机、分级轮、喂料系统等运转是否正常，观察有无异常振动、异响或温升过快现象。确认一切正常后，方可开始均匀进料。
 
　　‌2、严禁带料启动或负荷停机‌
 
　　必须遵循“先空载启动，后逐步加料”和“先停止进料，待腔内物料排净后再停机”的操作顺序。带负荷启动易造成电机过载损坏，而停机前未清空物料可能导致残留结块，影响下次启动。
 
　　‌3、进料需均匀且控制速度‌
 
　　进料应保持连续、均匀，避免忽大忽小或一次性大量投料，防止粉碎腔堵塞或设备负荷波动。进料速度应与粉碎能力匹配，过快易堵机，过慢则降低生产效率。
 
　　‌4、严格控制物料特性‌
 
　　待粉碎物料应干燥、无油污、无纤维性杂质，粒度一般不超过10mm，湿度低于5%。禁止混入金属、石块等硬质异物，以免损坏刀片、齿圈或引发安全事故。对于热敏性物料(如中药材、塑料粉末)，设备具备低温粉碎优势，但仍需监控出料温度，防止过热变质。
 
　　‌5、禁止运行中打开机盖或伸手入腔‌
 
　　设备运转时，严禁打开观察门或防护罩，更不得将手或工具伸入粉碎室。操作人员应站在喂料口侧面进行监控，避免意外伤害。
 
　　‌6、定期检查易损件磨损情况‌
 
　　刀片、衬圈、齿圈等为高速磨损部件，需定期检查其磨损程度。一旦发现生产率下降、粒度变粗或振动加剧，应及时更换，确保粉碎效果和设备平衡性。
 
　　‌7、注意轴承温升与润滑维护‌
 
　　运行中须监控轴承温度，温升不得超过50℃(最高不超过70℃)。润滑脂应使用2号白色特种脂，填充量为轴承腔的1/2至3/4，过多会导致发热。轴承每2000小时更换一次润滑脂，螺旋给料器为4000小时。
 
　　‌8、分级轮转速是调节粒度的关键‌
 
　　成品粒度通过调节分级轮转速实现：转速越高，粒径越细；转速越低，粒径越粗。每次调整后应间隔一段时间取样检测，确保粒度达标。
 
　　‌9、运行中发现异常立即停机‌
 
　　若出现剧烈振动、异常噪音、电机过热或粉尘泄漏等情况，必须立即切断电源停机检查，排除故障后方可继续运行。清理堵塞或维护时，务必断电并悬挂“禁止合闸”警示牌。
 
　　‌10、保持设备清洁与密闭性‌
 
　　每班作业结束后应彻底清洗粉碎腔、管道及收集系统，防止物料交叉污染。长期停用时应排空残留物料，喷涂防锈油并覆盖防尘罩。同时检查密封件是否完好，防止粉尘外泄，保障车间环境与操作安全。
